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Zerkleinerungstechnik

5 phaerzuppenc

Lieferumfang:

- kompl. betriebsbereite Maschine
- inkl. Fulltrichter

in}d. Schaltschrank mit allen Bedienungselementen,
wie Hauptschalter, Ein/Aus, Not/Aus, etc.
- Inkl. kompletter elektrischer Steuerung

Sonderzubehor

automatischer Sterndreieckanlauf

schwingungsdampfende MaschinenfiiRe
Getriebemotor mit Transportschnecke
Deckel mit Endschalter

Schnellwechselsieb ( nur WLK )
Trichter manuell anhebbar (nur WLK )
Trichter elektrisch anhebbar (nur WLK )

Spezialrotor mit in die Spirale eingesetzten Messern
zweite Messerreihe

verschiedene SiebgroRen

Ausstattung fiir Unterfluraufstellung
bestehend aus Trichtererhdhung,
Schutzgeldnder, externer Not - Aus angepalt an bauseitige

Gegebenheiten

WLK - Ausfiihrung mit Schallschutz
bestehend aus Larmschutztrichter,
schallgedampfter Deckel und
schallgedampfte Fronttiir




Maschinen-Typ: WL 12/ 30 V-Rotor

Maschinen-Nummer: 500-8333

Baujahr: 11.2007

Hackleistung: material- und siebabhéngig
Trichtervolumen: 20m?

Betriebsspannung: 400 V, 3 Ph

Motorleistung Hauptantrieb: 30 kW 1.500 U/min
Motorleistung Hydraulik: 1,5/2,0 kW 1.500 / 3000 U/min
Gewicht: ca. 2.100 kg

Anzahl der Werkzeuge: 64 Stlck

Rotordrehzahl: ca. 90 U/min

Rotordurchmesser: 368 mm

Keilriemenlange: 5 X SPB 2240
Hydraulikélftllung: ca. 30 Ltr. / HLP 46
Getriebedlfillung: 13,0 Ltr. / Shell Tivela S320
Tutbokupplungftllung: 5,2 Ltr. / OMV ATF A
Absicherung: 80 A

Stromaufnahme: 70 A

Mindestzuleitungsquerschitt
bis 10m Lange: 25 mm 2

Einlaufquerschnitt:

Lange: 1.200 mm
Breite: 1.200 mm
Absaugstutzen: -




Zerkleinerungstechnik

Konformitatserklarung

gemal EG-Richtlinie 89/392/EWG (Maschinen), Anhang Il B

Hiermit erklaren wir, dass die Bauart, der Maschine

Typ: WL 12/ 30
Maschinen-Nr.: 500-8333

folgenden einschlagigen Bestimmungen entspricht:

EG - Maschinenrichtlinie i.d.F. 08/37/EWG i.d.F. 98/79/EWG
EG - Niederspannungsrichtlinie  73/23/EWG  i.d.F. 93/68/EWG
EG - EMV Richtlinie 89/336/EWG i.d.F. 93/68/EWG

Bei Konstruktion und Bau der Maschine wurden folgende Regelwerke angewandt:

Harmonisierte Normen

- EN 12100-1 - EN 418 - EN 1088

- EN 12100-2 - EN 626 - EN ISO 3746
- EN 294 - EN 954-1 - EN ISO 11202
- EN 349 - EN 982 - EN 60204-1

Nationale Normen und technische Spezifikationen
- VBG 7) -ZH 1/3.12

Die Ubereinstimmung mit der EG - Maschinenrichtlinie ist bescheinigt durch
eine EG - Bauartpriifung nach § 3 Abs. 4 GSG ( Geratesicherheitsgesetz ).

Prifstelle : Fachausschufl Holz - Prif - und Zertifizierungsstelle
Vollmollerstr. 11 , 70563 Stuttgart

Diese Erklarung bezieht sich auf die vorstehend bezeichnete Maschine im
fabrikneuen Zustand zum Zeitpunkt der Auslieferung ab Werk. Sie verliert ihre
Gliltigkeit durch jede nicht von uns genehmigte Anderung der Maschine.

Die Inbetriebnahme der Maschine bleibt solange untersagt, bis festgestellt wurde,
dass die gesamte Anlage in welche die Maschine einbezogen wird, den

Bestimmungen der Richtlinie entspricht.

(e

lIsfeld, 27.11.2007
F.Tomanek




Hand / Auto

Rotor ein
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Rotor aus
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Hydraulik aus
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Storung

Zerkleinerungstechnik

Bedienungselemente am Schaltschrank WLK

Bei der Stellung HAND des Hand/Automatik Schalters muss die
Zerkleinerungsmaschine manuell gestartet werden. Das Ausschalten
erfolgt ebenfalls manuell.

Befindet sicher der Wahlschalter in der Stellung AUTO muss die
Zerkleinerungsmaschine ebenfalls manuell gestartet werden, das
Ausschalten erfolgt jedoch automatisch.

Die Laufzeit im Automatikbetrieb kann am Poti O der SPS Steuerung
variable eingestellt werden.

Uber die Leuchtdrucktaste Rotor ein kann die Zerkleinerungsmaschine
gestartet werden. Das Einschalten der Hydraulik erfolgt bei driicken der
Rotor ein Taste automatisch.

Uber die Taste Rotor aus kann die Zerkleinerungsmaschine
ausgeschaltet werden.

Uber die Leuchtdrucktaste Hydraulik ein kann der Hydraulikmotor fiir
den Schieber gestartet werden.

Uber die Taste Hydraulik aus kann der Hydraulikmotor fiir den Schieber
ausgeschaltet werden.

Mit dem Drehschalter Schiebertakt kdnnen zwei Méglichkeiten der
Schiebersteuerung ausgewahlt werden. In Stellung 0 fahrt der Schieber
vorwarts und bleibt bei ca. 80% des Motornennstromes stehen. Nach
abarbeiten des Materials zwischen Rotor und Schieber schaltet der
Schieber bei einen Motornennstrom von ca. 50% wieder zu um neues
Material dem Rotor zuzuflihren. In Stellung 1 fahrt der Schieber vorwarts
und bleibt ebenso bei ca. 80% des Motornennstromes stehen fanrt aber
dann ca. 100 mm zurtick um eine schnellere Entlastung des

Antriebsmotors zu erreichen. Durch das zuriickfahren kann neues
Material schneller nachrutschen.

Die Kontrolllampen Stérung zeigt eine Stérung des Antriebes an.
Entweder hat ein Getriebeendschalter oder der Reversierzahler

angesprochen. In beiden Fallen sollte Gberprift werden ob sich ein
Fremdkorper in der Maschine befindet.
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